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Nutzentrenn- & Ausbrechmaschine 

BMS-1100

Werkzeugloses Nutzentrennen von Stanzbogen 

• Verarbeitung von Karton, Plastik, Wellpappe etc.

• In einem Zyklus können gleichzeitig zwei verschiedene Formen verarbeitet werden

• In einer Minute werden bis zu 20 Nutzenpakete aus einem 80 mm hohen Bogenstapel

separiert

• Nur ein Maschinenbediener notwendig

• Der automatisierte Prozess ersetzt das manuelle Trennen

• Zusätzliche Ausbrechfunktion für z.B. Fenster
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Funktionsweise  

 

Die BMS-1100 arbeitet nach einem Hubprinzip, bei 

dem die zu trennenden Nutzen durch einen 

Hydraulikzylinder von unten herausgetrennt 

werden. 

Einstellbare Niederhalter in den Nutzentrennköpfen 

fixieren dabei den Bogenstapel. Gleichzeitig 

stabilisiert ein pneumatischer Zylinder das 

Nutzenpaket von oben. 

Danach erfolgt die Weiterleitung auf ein 

Transportband mithilfe eines automatischen 

Greifers. 

Anschließend wird der Bogenstapel mithilfe einer 

servomotorgesteuerten Einheit für den nächsten 

Trennvorgang ausgerichtet. 

 

Produktionsbeispiel:  

400 μm Karton mit 20 Nutzen im Bogen = 6.000 – 8.000 Bögen pro Stunde  
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Technische Spezifikationen 
 

 

Bogenformat  
Max.: 1060 x 960 mm 

Min.: 300 x 300 mm 

Nutzentrennformat 
Max.: 468 x 350 mm 

Min.: 30 x 30 mm 

Bogenstapelhöhe 
Max.: 85 mm 

Min.: 50 mm 

Nutzenformat Greifer 
Max.: 250 x 280 mm 

Min.: 50 x 50 mm 

Ausbrechformat (z.B. Fenster) 
Max.: 100 x 150 mm 

Min.: 15 x 15 mm 

Nutzentrenngeschwindigkeit  Max.: 20 Nutzenpakete pro Min. 

Rüstzeit ca. 15 – 35 min 

Motorleistung 6 kW 

Druckluft 6 bar 

Abmessungen mit Greifer (L x B x H) 4100 x 2650 x 2000 mm 

Gesamtgewicht 1,6 t 
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Ausstattung 

 

1. Zwei Nutzentrennköpfe (linke und rechte Station) 

• Das Nutzentrennen von zwei verschiedenen Formen kann in einem einzigen 

Arbeitszyklus erfolgen. 

• Drei Aufsätze (unterer Hubzylinder) für Standardanwendungen inklusive  

• Spezielle Aufsätze zum Trennen von Sonderformen können angefertigt werden 

• Insgesamt 26 Niederhalter in 8 verschiedenen Ausführungen inklusive 

• Spezielle Niederhalterform können angefertigt und am Führungsrahmen befestigt 

werden  

 

 
2. Servomotorgesteuerter Bogentransport 

• Geschwindigkeit in X- und Y-Achse: 400 mm pro Sekunde 

• Flexibel einstellbare Querstange als Auflage inklusive 

• Spezielle Bogenhalter können für Sonderformen angefertigt werden 
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3. Ausbrecheinheit mit Abfallentsorgungssystem 

 

 

4. OMRON-Steuerungstechnik mit 10-Zoll HMI-Touchscreen 

• Programmspeicherplatz für 300 Wiederholaufträge 

 

 

5. Greifer mit Transportband 

• Das getrennte Nutzenpaket wird vom Greifer aufgenommen und auf das 

Transportband abgelegt 

• Platzsparendes 90°-Transportband 

• Optionale Verlängerung des Transportbands zur nächsten Arbeitsstation 

 


