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Module 2 de l‘APC : basculement de la platine en sortie

Machines de découpe
Pour  chaque t rava i l .



Faits clés

Qualité japonaise éprouvée 

Un partenaire de service fiable allemand

breveté (APC) permet d‘économiser jusqu‘à 75% de
Le système de compensation de pression de découpe

Faible niveau sonore (< 77 dB) et faible maintenance

Extensible en option avec des accessoires innovants de QTM
• Cadres d‘ouverture et de fermeture rapide
• Fonctions d‘affichage améliorées

Disponibilité garantie des pièces de rechange et service

Financement flexible Pay-per-use (ppu)

Lien vidéo : Machines SANWA en action

Tarif horaire de la machine supposé incluant le personnel 100 €/heure, opération en deux équipes pendant 250 jours/an, 
2 changements de préparation par équipe, économie de 15 minutes de temps de préparation par changement d‘outil.

Le modèle Pay-per-Use vous aide à rendre le financement des machines plus flexible et plus adapté à la trésorerie. 
Supposition : Exploitation en un seul équipe avec 70 % d‘utilisation quotidienne, rendement net de 5000 feuilles/h.

• Bande de déchets dans l‘éjection 
• Service à distance Oculavis

*

**

temps de préparation et environ 25 000 € par an*
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petite, rapide, parfaite pour les imprimantes B2

multitalent polyvalent et extensible

découpeuse haut de gamme entièrement équipée

Machines de découpe au format 4 et 5 sur demande

Découpe, estampage, éjection des déchets
Format : min. 230 x 280 mm, max. 570 x 820 mm
Vitesse : 8 000 feuilles/h
Force de découpe maximale : 180 t
Matériaux : papier et carton de 80 à 2 000 g/m2, carton ondulé < 3 mm

Découpe, estampage, éjection des déchets – séparateur de poses optionnel
Format : min. 330 x 400 mm, max. 740 x 1 060 mm
Vitesse : 8 000 feuilles/h
Force de découpe maximale : 300 t
Matériaux : papier et carton de 80 à 2 000 g/m2, carton ondulé < 4 mm

Découpe, estampage, éjection des déchets – séparateur de poses optionnel
Système de compensation de pression de découpe breveté
Format : min. 330 x 400 mm, max. 740 x 1 060 mm
Vitesse : 9 000 feuilles/h
Force de découpe maximale : 300 t
Matériaux : papier et carton de 80 à 2 000 g/m2, carton ondulé < 4 mm

**PPU 

à partir d
e 0,84 ct/feuille

**PPU 

à partir d
e 1,10 ct/feuille

**PPU 

à partir d
e 1,98 ct/feuille



Notre partenaire distributeur 

SERVICE & VERTRIEB

Die QTM Automatisierung, Maschinen & Service GmbH ist 

ein inhabergeführtes mittelständiges Unternehmen mit 

mehr als 50 Mitarbeitern und Sitz in Schwalmtal (NRW). 

20 Jahre Erfahrung mit der Reparatur, Wartung und 

Instandhaltung von Stanzmaschinen zeichnen uns als eta-

blierten Service-Partner aus.

Profitieren auch Sie von unserem bewährten technischen 

Support und Service, sowie einer zuverlässigen Ersatzteil-

versorgung!

Daiso Europe

Téléphone	 +49 (0) 2608 - 86 43 300

Courriel	 info@daiso-europe.com

Web	 www.daiso-europe.com

Adresse	 Zum Wiesengrund 27

	 D-56412 Oberelbert

QTM Automatisierung, Maschinen und Service GmbH

Téléphone	 +49 (0) 21 63 . 88 85 . 0

Courriel	 sales@qtmgmbh.de

Web	 www.qtmgmbh.de

Adresse	 Vogelsrather Weg 53

	 D-41366 Schwalmtal-Waldniel

Module 1 de l‘APC : régulation automatique de la pression de 
découpe en cas d‘influences extérieures
(Température de l‘huile / usure de l‘outil)

Module 2 de l‘APC : basculement de la platine en sortie

Système de compensation de pression de découpe (APC)

• productivité stable
• moins d‘arrêts de la machine
• qualité du produit constamment élevée

• réduction des temps de préparation
• durabilité des outils de découpe
• pas besoin de filets compensateurs


